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Den Braven

Hybriseal® 306 Coating

Revétement hybride, étanche a l'air, applicable au pistolet ou au pinceau

DESCRIPTION DU PRODUIT

Zwaluw Hybriseal® 306 est un enduit applicable au
moyen d’une brosse ou d’un vaporisateur, a élasticité
durable et de haute qualité, pour un scellement

uniforme des joints et des fissures entre divers supports.

AVANTAGES

- Finition étanche a l’air uniforme et rapide de toutes les
formes et de tous les raccordements

- Application rapide, méme sur des supports légérement
humides

- Peut étre appliqué a l'aide d’un pinceau ou d’un
pistolet a air comprimé spécial

- Sans solvant, isocyanate et silicone

DOMAINES D'APPLICATIONS

Le Hybriseal® 306 Coating de Zwaluw est un revétement
hybride de haute qualité, élastique et permanent,
applicable au pistolet et au pinceau, destiné a la finition
sans joints et étanche a l’air de joints et d’interstices
entre diff érents supports.

PRECAUTIONS D'EMPLOI - RECOMMANDATIONS

Application avec un pistolet a calfeutrer (pneumatique) :
couper l’embout aussi largement que possible et
appliquer Uenduit sans former de bulles d’air.
L’épaisseur de la couche doit étre d’au moins 4 mm.

Lorsque l’'enduit a besoin d’étre travaillé ou lissé, une
brosse associée a Zwaluw® (Mixed) Finisher doit étre

utilisée.

Application avec un pistolet de pulvérisation de type
universel A.N.l. SAM/2002 : ouvrir la cartouche. Placer
’embout blanc sur la cartouche et le fixer en vissant.
Placer ’embout noir sur ’embout blanc. Placer la
cartouche avec les deux embouts dans le pistolet de
pulvérisation. Utiliser la bague de fermeture noire pour
fixer la cartouche et assurer ’étanchéité du pistolet.
Pression de l’air : régler la pression de lair sur le pistolet
(bouton rouge) entre 2,0 et 2,5 bars. Régler la pression
de lair dans le pistolet (bouton bleu) entre 4,0 et

5,0 bars.

Pour les joints dont la largeur est supérieure a 5 mm, il

faut utiliser un fond de joint.

INFORMATION SUPPLEMENTAIRE

100% Module
Température d'application
Base

Taux d'application

Vitesse de réticulation

Densité

Allongement a la rupture
Fluage

Résistance au gel pendant le

transport
Dureté shore-A
Formation de peau

Résistance a la température

Résistance a la traction
Valeur Sd

DIN 53504 S2

@ +23°C/50%
RH

DIN 53505 3
sec.

@ +23°C/50%
RH - DBTM 16

0,60 N/mm?
+5°C to +40°C
Hybrid

n/a

2-3 mm/24
hours @
+23°C/50%
RH

1,44 g/ml
250%

n/a

Up to -15°C

30
30 minutes

-40°C to
+90°C

0.80 N/mm?

11.6m @ 4mm
(EN 12572)

Ces valeurs sont typiques
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RESTRICTIONS

- Ne convient pas pour le PE, PP, PC, PMMA, PTFE,
plastiques souples, néoprene et surfaces bitumineuses
- Ne convient pas en combinaison avec des chlorures
(piscines)

- Ne convient pas pour les joints de vitrage, la pierre
naturelle et des miroirs

PREPARATION DE SURFACE

Température d’application de +5°C a +40°C (s’applique a
l’environnement et aux supports). Tous les supports
doivent étre solides, propres et exempts de poussiere et
de graisse. Nettoyer les supports avec Zwaluw Cleaner.
Zwaluw Hybriseal® 306 adhere parfaitement sans
utilisation d’un apprét a la plupart des supports non
poreux. Les supports poreux doivent étre préalablement
traités avec Zwaluw Primer. Toujours tester ['adhérence
avant lapplication. Utiliser Zwaluw Finisher pour lisser
les joints.

MISE EN PEINTURE

Zwaluw Hybriseal® 306 peut parfaitement étre peint
avec des peintures a base d’eau et la plupart des
peintures a deux composants. Les peintures
synthétiques peuvent sécher plus lentement. Un test de
compatibilité avec la peinture est recommandé avant
l’application. Pour des résultats optimaux, nous
recommandons de peindre dans les 8 heures suivant
l’application.

NETTOYAGE

Les matériaux non durcis et les outils peuvent étre
nettoyés a 'aide de Zwaluw Cleaner. Un matériau durci
peut uniquement étre retiré mécaniquement. Se laver
les mains avec des lingettes Zwaluw.

DESCRIPTION DE L'EMBALLAGE

- Seau

- Poches

- Cartouches

Pour les spécifications produits merci de vous référer a la
Page Détail Produit

COULEUR

Blanc, Gris

DUREE DE CONSERVATION

Dans l’emballage d’origine non ouvert a une température
comprise entre +5°C et +25°C, la durée de conservation

est de 18 mois aprées la date de production, stocké dans

un endroit sec

SANTE / SECURITE

La fiche des données de santé et de sécurité doit étre
lue et comprise avant lutilisation. Elles sont disponibles
sur demande et le site Bostik.

Bostik Benelux B.V.
Denariusstraat 11
NL-4903 RC Oosterhout
Nederland
www.zwaluw.bostik.com

GARANTIE

Bostik garantie que son produit est conforme a sa
spécification durant sa durée de conversation.

DISCLAIMER

Les informations dans ce document et aussi dans nos
publications imprimées et digitales sont fondées sur nos
connaissances et expériences actuelles. Bostik n’est pas
responsable des fautes, inexactitudes ou déficiences
rédactionnelles qui sont le résultat de changements ou
recherches technologiques entre la date de publication
de ce document et la date de l'acquisition du produit.
Bostik se réserve le droit de changer des formulations.
Avant d’appliquer le produit lutilisateur doit se
familiariser avec les informations présentées dans ce
document et/ ou dans tout autre document y afférent.
Avant Uapplication du produit Uutilisateur doit effectuer
les tests nécessaires pour assurer que le produit est
adapté a l'application. La méthode d’application, les
conditions lors du stockage et du transport échappent a
notre contrdle et seront en conséquence pas de notre
responsabilité. Une responsabilité pour cette fiche
d’information produit ne peut pas étre acceptée. Les
livraisons se font uniguement a nos conditions de
livraison et modalités de paiement. Les informations
détaillées de la présente fiche technique sont données a
titre indicatif et ne sont pas exhaustives.
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